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Zuerst lesen!

e Lesen Sie vor der Inbetriebnahme diese
Betriebsanleitung. Beachten Sie insbesondere
die Sicherheitshinweise.

 Wenn Sie beim Auspacken einen Transport-
schaden feststellen, benachrichtigen Sie umge-
hend lhren Handler. Nehmen Sie das Gerat
nicht in Betrieb!

« Entsorgen Sie die Verpackung bitte umwelt-
gerecht. Geben Sie sie an entsprechende
Sammelstellen.

* Bewahren Sie diese Betriebsanleitung gut auf,
damit Sie bei Unklarheiten jederzeit nachlesen
kdénnen.

* Wenn Sie das Gerat einmal verleihen oder
verkaufen, geben Sie auch diese Betriebs-
anleitung mit.

Sicherheitshinweise

Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Gerat ist fur das Abrichthobeln und Dickenho-
beln von Massivholz bestimmt. Die zulassigen
Abmessungen der Werkstiicke missen eingehal-
ten werden (siehe Technische Daten).

Jede andere Verwendung ist bestimmungswidrig.
Durch bestimmungswidrige Verwendung, Verande-
rungen am Gerat oder durch den Gebrauch von
Teilen, die nicht vom Hersteller geprift und freige-
geben sind, kénnen unvorhersehbare Schaden ent-
stehen!

Allgemeine Sicherheitshinweise

Befolgen Sie die grundlegenden Sicherheitsanfor-
derungen beim Umgang mit Elektrowerkzeugen,
um die Risiken von

- Verletzungen

- Feuer

- elektrischem Schlag

so gering wie mdglich zu halten.

Beachten Sie insbesondere:

Eine Hobelmaschine ist ein gefahrliches Werkzeug,
das bei Unachtsamkeit schwere Verletzungen ver-
ursachen kann. Befolgen Sie daher unbedingt die
folgenden Sicherheitshinweise sowie die gesetzli-
chen Vorschriften fur den Umgang mit Hobelma-
schinen.

Gefahr!

Die Hobelmaschine darf nur von Personen in
Betrieb gesetzt und benutzt werden, die mit
Hobelmaschinen vertraut sind und sich der
Gefahren beim Umgang jederzeit bewusst
sind.

Personen unter 18 Jahren dirfen das Geréat
nur im Rahmen einer Berufsausbildung unter
Aufsicht eines Ausbilders benutzen.

Die folgenden Restgefahren bestehen bei

Hobelmaschinen grundsatzlich und lassen

sich auch durch Sicherheitsvorrichtungen

nicht vollig beseitigen:

— Einzugsgefahr. Achten Sie darauf, dass
beim Betrieb keine Korperteile oder Klei-
dungssticke von der Maschine erfasst
und eingezogen werden konnen (keine
Krawatten, keine Kleidungsstiicke mit
weiten Armeln; bei langen Haaren unbe-
dingt ein Haarnetz benutzen).

— Gefahr durch Rickschlag von Werksti-
cken (Werkstuck wird von der Messer-
welle erfasst und gegen den Bediener
geschleudert):

1.2
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Arbeiten Sie nur mit korrekt funktionieren-
der Ruckschlagsicherung. Benutzen Sie
stets scharfe Hobelmesser. Suchen Sie im
Zweifel Werkstiicke auf Fremdkorper
(zum Beispiel Nagel oder Schrauben) ab.
Gefahr durch unsicheren Stand der Hobel-
maschine: Benutzen Sie bei langen Werk-
stiicken geeignete Werkstiickauflagen auf
beiden Seiten der Hobelmaschine. Ver-
meiden Sie ungunstige Kdrperhaltungen.
Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht.

Gefahr fir andere Personen im Arbeits-
bereich:

Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere Kin-
der, aus dem Gefahrenbereich fern.
Gefahr durch Berthren der rotierenden
Messerwelle: Halten Sie immer ausrei-
chend Abstand zur Messerwelle. Schalten
Sie die Hobelmaschine aus, wenn sie
nicht benutzt wird.

Schnittgefahr an der stehenden Messer-
welle: Benutzen Sie beim Wechsel der
Hobelmesser Handschuhe.

Gefahr durch Umgebungseinflisse:
Setzen Sie die Hobelmaschine nicht im
Regen oder in feuchter Umgebung ein.
Sorgen Sie fur ausreichende Beleuchtung.
Verwenden Sie die Hobelmaschine nicht
in der Nahe von brennbaren Fliissigkeiten
oder Gasen.

Gefahr durch Uberlastung der Hobelma-
schine:

Verwenden Sie die Hobelmaschine nur im
angegebenen Leistungsbereich. Verwen-
den Sie die Hobelmaschine nur fiir den
Zweck, fir den sie bestimmt ist.

Gefahr durch Mangel an der Hobelma-
schine:

Uberprifen Sie die Hobelmaschine vor
jedem Einsatz auf Beschadigungen.
Benutzen Sie die Hobelmaschine nicht,
wenn ein Teil defekt ist. Tauschen Sie
stumpfe Hobelmesser sofort aus. Es
besteht Riickschlaggefahr, wenn sich ein
stumpfes Hobelmesser in der Oberflache
des Werkstlcks verfangt.

Stellen Sie vor jedem Einschalten sicher,
dass sich keine Gegenstande (zum Bei-
spiel Werkzeuge) in der Maschine befin-
den.

Verwenden Sie personliche Schutzaus-
rdstung:

Staubschutzmaske;

Gehdrschutz;

Schutzbrille.

Sicherheitseinrichtungen

Ruckschlagsicherung

Die Rickschlagsicherung (22) verhindert, dass ein
Werkstiick von der rotierenden Messerwelle zurtick
gegen den Bediener geschleudert wird.

Alle Greifer der Ruckschlagsicherung missen
an der Unterkante spitz zulaufen.

Alle Greifer der Rlckschlagsicherung missen
von selbst in die Ausgangsstellung (nach
unten) zuriickkehren.

Messerwellen-Abdeckprofil

ON\e
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Das Messerwellen-Abdeckprofil (23) verhindert,
dass die rotierende Messerwelle beim Abrichtho-
beln von oben berihrt werden kann.

Nach Losen des Klemmhebels (24) wird das
Messerwellen-Abdeckprofil der Breite des
Werkstlicks angepasst.

Mit dem Hebel (25) wird das Messerwellen-
Abdeckprofil der Hohe des Werkstiicks ange-
passt.

Fur einen wirkungsvollen Schutz muss das Messer-
wellen-Abdeckprofil immer an das Werkstiick ange-
passt werden. Beim Fiihren des Werkstlicks gleiten
die Hande Uber das Messerwellen-Abdeckprofil
hinweg.

HC 260 M/ HC 260 K
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Spanauswurfhaube

Beim Dickenhobeln dient die
Spanauswurfhaube (27) als zusatzliche Messer-
wellen-Abdeckung. Dazu wird die Spanauswurf-
haube nach oben geklappt und mit den beiden
Spannhebeln (28) und dem  Messerwellen-
Abdeckprofil (26) fixiert.

Bedienelemente

Ein/Aus-Schalter
« Einschalten = griinen Schalter (29) driicken.

* Ausschalten = Schutzklappe oder roten
Schalter (30) druicken.

AN

Unterspannungsrelais

Bei Spannungsausfall wird ein Unterspannungs-
relais ausgeldst. Damit wird verhindert, dass das
Gerat von allein anlauft, sobald wieder Spannung
vorhanden ist. Zum Wiedereinschalten muss der
griine Ein-Schalter (29) erneut betatigt werden.

Uberlastungsschutz

Die Hobelmaschine besitzt einen eingebauten
Uberlastungsschutz. Dieser schaltet das Gerét aus,
wenn sich der Motor zu stark erwarmt. Um die
Hobelmaschine wieder einzuschalten:

1. Motor abkiihlen lassen (etwa zehn Minuten);
2. grunen Schalter (29) druicken.

Hohenverstellung fur den Dickentisch

(beim Betrieb als Dickenhobel)

Mit der Hohenverstellung (31) fir den Dickentisch
wird die Hobeldicke (= Dicke des Werkstiicks nach
der Bearbeitung) beim Betrieb als Dickenhobel ein-
gestellt.

e Pro Kurbelumdrehung wird die Hohe des
Dickentisches um 3 mm verandert.

* Pro Durchgang kénnen maximal 4 mm abge-
nommen werden.

¢ Es kdnnen Werkstlicke bis zu einer Dicke von
maximal 160 mm bearbeitet werden.

Hohenverstellung fur den Aufnahmetisch

(beim Betrieb als Abrichthobel)

Mit der Hohenverstellung (32) fur den Aufnahme-
tisch wird eingestellt, wie viel Material beim Betrieb
als Abrichthobel abgehobelt werden soll.

» Ein Teilstrich auf der Skala neben dem Aufnah-
metisch (33) entspricht 1 mm Spanabnahme.

e Pro Durchgang kénnen maximal 3 mm abgeho-
belt werden.

Anschlagprofil

Das Anschlagprofil (34) dient zur seitlichen Fuh-

rung der Werkstiicke beim Abrichthobeln.

e Nach L6sen des Klemmhebels (36) kann das
Anschlagprofil der Breite des Werkstiicks ange-
passt werden.

1.4
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* Nach Ldsen des Klemmhebels (35) kann das
Anschlagprofil um maximal 45° gekippt werden.

34 35 36

Montage

Gefahr!

Umbauten an der Maschine oder der

Gebrauch von Teilen, die nicht vom Herstel-

ler geprift und freigegeben sind, kdnnen

beim Betrieb zu unvorhersehbaren Schaden

fahren!

- Montieren Sie die Maschine genau ent-
sprechend dieser Anleitung.

- Verwenden Sie nur die im Lieferumfang
enthaltenen Teile.

— Nehmen Sie an den Teilen keine Veran-
derungen vor.

Benotigtes Werkzeug
— Schraubenschliissel 10 mm

— Schraubenschliissel 13 mm
— Kreuzschlitz-Schraubendreher
— Winkel fur 45° und 90°

Transportschutz entfernen

1. Dreherheft (37) der Hohenverstellung fir den
Dickentisch abschrauben, nach oben umsetzen
und wieder festschrauben.

2. Dickentisch mit der Hohenverstellung etwas
herunterkurbeln und Transportholz zwischen
Dickentisch und Maschinengehéuse entfernen.

3. Schutzfolie vom Dickentisch entfernen.

4. Schutzkappe (38) an der Aufnahme fir den
Langlochbohrer aufstecken.

Beine montieren

G] Die Hobelmaschine kann — je nach Ausstat-
tung — entweder auf vier Beinen oder auf
einem Untergestell montiert werden. Die
Montage des Untergestells wird in einer
separaten Anleitung beschrieben.

1. Maschine mit Hilfe einer zweiten Person
umdrehen und auf einer geeigneten Unterlage
ablegen.

2. Vier Beine (39) innen in den Ecken der
Maschine anschrauben:
— Sechskantschrauben (43) von auf3en durch-
stecken;
— von innen Scheiben (42) aufstecken und
- Sechskantmuttern (41) aufschrauben und
festziehen.

3. GummifuRe (40) auf die Beine aufschieben.

Zugentlastung montieren

1. Kunststoff-Uberwurfmutter (44) von der Zug-
entlastung abschrauben.

2. Zugentlastung (46) von innen in das
Formloch (45) im Geh&duseblech setzen.

scharfe Kanten lauft und nicht geknickt wird.

3. Kunststoff-Uberwurfmutter von aufRen auf die
Zugentlastung aufschrauben.

4. Maschine mit Hilfe einer zweiten Person auf
Beine stellen.

HC 260 M/ HC 260 K
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Spanauswurfhaube montieren

Spanauswurfhaube (47) mit vier Blechschrau-
ben (48) an das Befestigungsprofil (49) schrau-
ben.

Anschlag montieren

Netzanschluss

Gefahr! Elektrische Spannung

Setzen Sie die Maschine nur in trockener

Umgebung ein.

Betreiben Sie die Maschine nur an einer

Stromquelle, die folgende Anforderungen

erfullt (siehe auch ,Technische Daten®):

— Absicherung mit einem FI-Schalter mit
einem Fehlerstrom von 30 mA;

— Steckdosen vorschriftsmaRig installiert,
geerdet und geprift;

— Steckdosen bei Dreiphasen-Drehstrom
mit Neutralleiter.

- bei Einsatz einer Spaneabsauganlage
muss auch die Spaneabsauganlage aus-
reichend geerdet sein;

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es
beim Arbeiten nicht stdrt und nicht bescha-
digt werden kann.

Schitzen Sie das Netzkabel vor Hitze,
aggressiven Flussigkeiten und scharfen Kan-

1. Anschlaghalterung (56) vom Anschlagtrager ten.
(52) entfernen. Darauf achten, dass die beiden Verwenden Sie nur Gummikabel mit ausrei-
FOhrungsstifte (55) in der Anschlaghalterung chendem Querschnitt.
nicht verloren gehen. Ziehen Sie den Netzstecker nicht am Netz-
2. Anschlaghalterung (56) mit zwei Sechskant- kabel aus der Steckdose.
E(G:}I;rauben (54) an den Aufnahmetisch schrau- A Drehrichtungswechsell
' (nur bei Ausfihrung mit Drehstrom-
Motor)
Je nach Phasenbelegung ist es mdglich,
dass sich die Messerwelle falschherum
dreht. Dies kann zu Schaden an der
Maschine und am Werkstiick fihren. Daher
59 vor jeder Neuinstallation die Drehrichtung
prufen.
58 Bei falscher Drehrichtung muss der Pha-
senwender am Drehstromstecker der
Maschine umgeschaltet werden:
1. Nachdem die Maschine mit allen Sicherheits-
einrichtungen montiert ist, die Maschine an das
Stromnetz anschlieRen.
3. Anschlagtrager wieder an der Anschlaghalte- Maschine kurz ein- und sofort wieder ausschal-
rung befestigen. ten.
4. Zwei Schlossschrauben (57) in das Anschlag- Drehrichtung der Einzugswalzen oder der Mes-
profil (58) einschieben und mit zwei selbstsi- serwelle beobachten.
chernden Muttern (53) am Anschlagtrager fest-
schrauben.
5. An beiden Enden des Anschlagprofils eine
Kunststoffkappe (59) aufsetzen.
6. Abdeckblech (50) mit zwei Kreuzschlitzschrau-
ben (51) am Anschlagtrager festschrauben.
7. Anschlagprofil durch Verstellen der beiden Jus-
tierschrauben exakt auf 45° und 90° ausrichten
(Winkel zur Hilfe nehmen).
1.6 HC 260 M/ HC 260 K



Werkstiickabmessungen

bei iber 1500 mm mit zusatzli-
cher Werkstiickauflage oder
Helfer arbeiten

Lange Breite Hohe
unter 250 mm Schiebelade max. min.
(Zufuhrhilfe) benutzen 260 mm |5 mm

Vorbereitung

4. Wenn die Drehrichtung nicht der Abbildung ent-
spricht, Netzkabel vom Anschluss an der
Maschine abziehen.

5. Mit der Klinge eines Schraubendrehers, Pha-
senwender im Stecker der Maschine hinein-
driicken und um 180° drehen.

IEI Achtung! Phasenwender nicht direkt an den
Kontaktstiften drehen!

Bedienung

Die Hobelmaschine HC 260 |aft sich entweder als
Abricht- oder als Dickenhobelmaschine betreiben:

Betrieb als Abrichthobel

[ﬂ Das Abrichthobeln dient dazu, eine unregel-
mafige Oberflache plan zu hobeln (= abzu-
richten), zum Beispiel um die Kanten einer
Bohle zu versaubern.

- Werkstiick liegt oben auf dem Aufnahme-
tisch.

- Werkstiick wird an der Unterseite bearbei-
tet.

— Vorschubrichtung des Werkstiicks umge-
kehrt wie beim Dickenhobeln.

Gefahr!
Vor allen Arbeiten an der Maschine Netz-
stecker ziehen!

Spanauswurfhaube nach unten klappen.

Linken und rechten Spannhebel nach auf3en
stellen.

Abgabetisch (60) aufsetzen — die beiden Stifte
am Geh&use der Maschine mussen in die unte-
ren Schlitze der Abgabetisch-Fihrung greifen.

Abgabetisch (60) mit beiden Spannhebeln (61)
fixieren.

Dickentisch mit der Kurbel auf 120 mm Hoéhe
einstellen.

Spanabsaughaube (dies ist nicht die Spanaus-
wurfhaube aus Schritt 1!) von der Aufnahme-
seite unter den Aufnahmetisch in die Maschine
fuhren. Richtige Lage der Spanabsaughaube
beachten:

— Absaugstutzen zeigt nach auf3en;

— Spanabsaughaube soweit einschieben, dass
der Schnittpunkt der Welle und der Achse
unter dem Aufnahmetisch (Pfeil) sich genau
Uber der daflr passenden Aufnahme der
Spanabsaughaube befindet.

HC 260 M/ HC 260 K
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Dickentisch vorsichtig nach oben kurbeln, um
die Spanabsaughaube zu fixieren.

Absaugstutzen der Spanabsaughaube an eine
geeignete Absauganlage anschliel3en.

Gefahr!

Einige Holzstaubarten (z. B. von Eichen- und
Eschenholz) kénnen beim Einatmen Krebs
verursachen: Arbeiten Sie in geschlossenen
Raumen nur mit einer geeigneten Spaneab-
sauganlage:

passend zum AuRendurchmesser des
Absaugstutzens (100 mm)

Luftmenge = 550 m3/h;

Unterdruck am Absaugstutzen der Hobel-
maschine = 740 Pa;

Luftgeschwindigkeit am Absaugstutzen
der Hobelmaschine = 20 m/s.

@ Achtung! Ein Betrieb ohne Spaneabsaug-
anlage ist nur moglich:

im Freien;

wenn nur wenig Spane entstehen (bei
schmalen Werkstiicken und geringer
Hobeldicke);

mit Staubschutzmaske.

Abrichten von Werkstiicken
Gefahr!

An der offen laufenden Messerwelle kén-
nen Sie sich schwer verletzen! Decken
Sie daher den Teil der Messerwelle mit
dem Messerwellen-Abdeckprofil ab, der
nicht durch das Werkstiick abgedeckt
wird. Passen Sie dazu das Messerwellen-
Abdeckprofil genau an die Abmessungen
des Werkstlicks an.

Fassen Sie beim Fihren eines Werk-
stiicks niemals mit den Handen unter das
Messerwellen-Abdeckprofil!

Verwenden Sie eine Zufuihrhilfe (Schiebe-
lade), wenn Sie kleinere Werkstiicke
abrichten wollen, die nicht mit einem aus-
reichenden Sicherheitsabstand zur Mes-
serwelle gefuhrt werden kénnen.

- Verwenden Sie beim Abrichten von

Schmalseiten den Anschlag, damit das
Werkstiick eine sichere seitliche Fihrung
hat. Verwenden Sie einen Hilfsanschlag,
wenn Sie dinne oder schmale Werk-
stuicke abrichten wollen, damit ihnre Hande
beim Fihren ausreichenden Abstand zur
Messerwelle haben.

Verwenden Sie beim Einsetzhobeln einen
Anschlagklotz hinter dem Werkstuck,
damit das Werkstlck nicht gegen die Vor-
schubrichtung zurtickschlagen kann.
Verwenden Sie eine Werkstickauflage
(zum Beispiel Rollenstander), damit grof3e
Werkstlcke nicht das Gleichgewicht ver-
lieren.

Fihren Sie ein Werkstlck nicht Uber die
offen laufende Messerwelle zuriick!
Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spéaneabsaugvorrichtung (Zubehdor);
Gleitwachs, damit Werkstucke leicht tiber
Aufnahme- und Abgabetisch gleiten.

Nehmen Sie die richtige Arbeitsposition ein:
— an der Schalterseite;
- frontal zum Gerét.

Anschlag wie gewiinscht einstellen.

Hobeldicke mit der Kreuzgriffschraube (62) am
Aufnahmetisch einstellen.

1.8
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Die Maschine kann in einem Durchgang

maximal 3 mm abhobeln. Dieses Mal3 darf

jedoch nur ausgenutzt werden:

— mit sehr scharfen Hobelmessern;

- bei weichen Hoélzern;

— wenn nicht die maximale Werkstiickbreite
genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das
Gerat Uberlastet wird. Bearbeiten Sie ein
Werkstiick am besten in mehreren Arbeits-
gangen, bis die gewiinschte Dicke erreicht
ist.
4. Werkstiick an den Anschlag anlegen (gegebe-
nenfalls Hilfsanschlag verwenden).

5. Messerwellen-Abdeckprofil anpassen:
— Hobeln von Schmalseiten (Fligen):
Messerwellen-Abdeckprofil (63) seitlich an
das Werkstiick schieben — der Kamm (64)
des Messerwellen-Abdeckprofils muss leicht
einfedern.

— Hobeln von Breitseiten:

Messerwellen-Abdeckprofil (65) von oben
auf das Werkstiuck absenken.

6. Motor einschalten.

7. Werkstlick gerade Uber den Aufnahmetisch
schieben. Dabei Finger geschlossen halten und
Werksttick mit der flachen Hand fiihren. Nur im
Bereich des Aufnahmetisches auf das Werk-
stuck drticken.

8. Maschine ausschalten, wenn nicht unmittelbar
weitergearbeitet werden soll.

Betrieb als Dickenhobel

Das Dickenhobeln dient dazu, ein Werksttick

mit einer bereits plan gehobelten Oberflache

diinner zu hobeln.

— Werkstiick wird durch die Hobelmaschine
gefihrt.

— Die bereits plan gehobelte Flache liegt auf
dem Dickentisch.

— Werkstlick wird an der Oberseite bearbei-
tet.

— Vorschubrichtung des Werkstiicks umge-
kehrt wie beim Abrichthobeln.

Werkstiickabmessungen
Lange Breite Héhe
min. 200 mm - min. 4 mm
bei Gber 1500 mm max. max.
mit zusatzlicher 260 mm 160 mm
Werkstiickauflage

oder Helfer arbeiten

Vorbereitung
Gefahr!
Vor allen Arbeiten an der Maschine Netz-
stecker ziehen!
1. Linken und rechten Spannhebel (67) nach
aullen stellen.

2. Abgabetisch (66) abnehmen.

3. Klemmhebel (68) lésen und Anschlag (69)
abnehmen.

HC 260 M/ HC 260 K
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4. Messerwellen-Abdeckprofil (70):
— ganz nach oben stellen und
— ganz nach aul3en schieben.

5. Spanauswurfhaube (74) nach oben Uber die
Messerwelle klappen.
Beim Betrieb mit einer Spéaneabsauganlage,
die Spanabsaughaube (71) auf die Spanaus-
wurfhaube (74) setzen.

6. Linken und rechten Spannhebel (72) nach oben
stellen, Enden der Spannhebel etwas hochbie-
gen und damit die Spanauswurfhaube (74)
fixieren.

Gefahr!

Beim Dickenhobeln dient die Spanauswurf-
haube (74) als Abdeckung fiir die Messer-
welle. Um Verletzungen durch die Messer-
welle zZu vermeiden, muss die
Spanauswurfhaube daher korrekt fixiert sein!

Messerwellen-Abdeckprofil (72):

— ganz nach innen schieben,

— vorsichtig nach unten stellen, um Spanaus-
wurfhaube und Spanabsaughaube zuséatz-
lich zu fixieren.

Beim Betrieb mit einer Spéaneabsauganlage,
Absaugstutzen der Spanabsaughaube (71) an
eine geeignete Absauganlage anschlief3en.

Gefahr!

Einige Holzstaubarten (z. B. von Eichen- und

Eschenholz) kdnnen beim Einatmen Krebs

verursachen: Arbeiten Sie in geschlossenen

Raumen nur mit einer geeigneten Spaneab-

sauganlage:

- passend zum AufRendurchmesser des
Absaugstutzens (100 mm)

- Luftmenge = 550 m3/h;

— Unterdruck am Absaugstutzen der Hobel-
maschine = 740 Pa;

- Luftgeschwindigkeit am Absaugstutzen
der Hobelmaschine = 20 m/s.

Achtung! Ein Betrieb ohne Spéneabsaug-

anlage ist nur moglich:

- im Freien;

— wenn nur wenig Spane entstehen (bei
schmalen Werkstiicken und geringer
Hobeldicke);

- mit Staubschutzmaske.

1.10
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Dickenhobeln von Werkstiicken

Gefahr!

- Es besteht Einzugsgefahr durch die rotie-
renden Zufuhrwalzen! Halten Sie ausrei-
chenden Abstand zum Innern der
Maschine! Verwenden Sie eine Zufuhrhilfe
(Schiebestock), wenn Sie kleinere Werk-
stiicke in das Gerat schieben wollen.

- Verkanten Sie Werksticke nicht. Es
besteht Ruckschlaggefahr.

- Entfernen Sie eventuell im Geréat ver-
klemmte Teile erst, wenn der Motor véllig
stillsteht und der Netzstecker gezogen ist.

- Fihren Sie ein Werkstuck von der Abga-
beseite aus, wenn es soweit eingezogen
ist, dass es von der Aufnahmeseite nicht
mehr sicher gefihrt werden kann.

- Hobeln Sie maximal zwei Werkstlicke
zugleich. In diesem Fall beide Werkstlcke
an den AuRenseiten der Einschubdffnung
zufthren.

- Benutzen Sie je nach Erfordernis:
Spaneabsaugvorrichtung (Zubehor);
Gleitwachs, damit Werkstiicke leicht Giber
den Dickentisch gleiten.

1. Nehmen Sie die richtige Arbeitsposition ein:
— an der Schalterseite;
- frontal zum Geriét.

2. Hobeldicke mit der Kurbel einstellen.

[ﬂ Die Maschine kann in einem Durchgang
maximal 4 mm abhobeln. Dieses Mal} darf
jedoch nur ausgenutzt werden:

— mit sehr scharfen Hobelmessern;

- bei weichen Hoélzern;

— wenn nicht die maximale Werkstiickbreite
genutzt wird.

Andernfalls besteht die Gefahr, dass das
Gerat Uberlastet wird. Bearbeiten Sie ein
Werkstiick am besten in mehreren Arbeits-
gangen, bis die gewiinschte Dicke erreicht
ist.
3. Um nicht-parallele Flachen zu hobeln, geeig-
nete Zufuhrhilfen verwenden (passende Scha-
blonen herstellen).

4. Motor einschalten.

5. Werkstuck langsam und gerade einschieben.
Das Werkstiick wird automatisch eingezogen.

6. Werkstick gerade durch die Hobelmaschine
fuhren.

7. Maschine ausschalten, wenn nicht unmittelbar
weitergearbeitet werden soll.

Wartung und Pflege

Gefahr!

Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten:
— Maschine ausschalten.

— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine stillsteht.

Als Ersatzteile, insbesondere bei Sicher-
heitseinrichtungen und Schneidwerkzeugen
nur Originalteile verwenden, da Teile, die
nicht vom Hersteller geprift und freigegeben
sind, zu unvorhersehbaren Schaden fuhren
kénnen.

Nach allen Wartungs- und Reinigungsarbei-

ten:

— Alle Sicherheitseinrichtungen wieder in
Betrieb setzen und Uberprufen.

— Sicherstellen, dass sich keine Werkzeuge
oder &hnliches an oder in der Maschine
befinden.

Weitergehende Wartungs- oder Reparaturar-
beiten, als die in diesem Kapitel beschriebe-
nen, dirfen nur Fachkréafte durchfiihren.

Hobelmesser aus- und einbauen

m Stumpfe Hobelmesser machen sich bemerk-
bar durch:
— verringerte Hobelleistung;
— groRere Ruckschlaggefahr;
- Uberlastung des Motors.

Gefahr!
Schnittgefahr an den Hobelmessern! Tragen
Sie beim Wechsel der Hobelmesser Hand-
schuhe.

Zum Ausbau der Hobelmesser:

1. Netzstecker ziehen.

2. Anschlag abnehmen.

3. Messerwellen-Abdeckprofil ganz nach oben
und aulRen stellen.

4. Vier Sechskantschrauben an der Hobelmesser-
Andruckleiste ganz einschrauben (Handschuhe
benutzen!).

HC 260 M/ HC 260 K
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9. Vier Sechskantschrauben an der Hobelmesser-
Andruckleiste soweit herausdrehen, bis sich
Hobelmesser-Andruckleiste (82) und Messer (81)
soeben noch langs zur Messerwellen-Achse

75 bewegen lassen.

76 77

5. Hobelmesser-Andruckleiste (76) mit Hobelmes-
ser (75) aus der Messerwelle (77) nehmen.

6. Oberflachen von Messerwelle, und Hobelmes-
ser-Andruckleiste reinigen.

Gefahr! 10. Um den Uberstand der Messer zu priifen, gibt

Verwenden Sie keine Reinigungsmittel (z. B. es zwei Moglichkeiten:

um Harzriickstande zu beseitigen), welche - Mit der Einstell-Lehre (83) (diese muss ent-

die Leichtmetallbauteile angreifen konnen; sprechend den UnfallverhGtungsvorschriften

die Festigkeit der Leichtmetallbauteile kann mitgeliefert werden).

sonst beeintrachtigt werden. - Einstell-Lehre fur Hobelmesser wie abge-
Zum Einbau der Hobelmesser: bildet auf die Messerwelle setzen. Die
Messer missen so weit herausragen,
dass sie die Einstell-Lehre berthren.
Diese Prifung muss an beiden Hobel-
messern und auf beiden Seiten der Mes-
serwelle durchgefiihrt werden.

m Falls Sie Hobelmesser verwenden, die auf
beiden Seiten angeschliffen sind, geniigt es,
das Hobelmesser umzudrehen, wenn die
andere Seite ausreichend scharf ist.

A Gefahr!

— Verwenden Sie nur geeignete Hobelmes-
ser (siehe ,Technische Daten“) — ungeeig-
nete, falsch montierte, stumpfe oder
beschadigte Hobelmesser kdnnen sich
I6sen beziehungsweise die Rulckschlag-
gefahr stark erhéhen.

- Achten Sie darauf, dass immer beide
Hobelmesser ausgetauscht beziehungs-
weise gewendet werden.

— Montieren Sie Hobelmesser nur mit Origi-
nalteilen.

7. Scharfes Hobelmesser wie abgebildet auf die
Hobelmesser-Andruckleiste legen.
Die beiden Stifte der Hobelmesser-Andruck-
leiste missen in die beiden Ldécher (78) des

Messers greifen.
78 %
79

83

— Mit einem Aluminium-Lineal (84) (dies geht
genauer, als mit der Einstell-Lehre).
- Aluminium-Lineal wie abgebildet Uber
Abgabetisch und Messerwelle legen.

5-10 mm

W@i ’/\'; \,
/ </ \

- Messerwelle mit der Hand um eine Umdre-
hung entgegen der Arbeitsrichtung weiter-
drehen.

- Die Einstellung der Hobelmesser ist kor-

80

8. Hobelmesser-Andruckleiste (80) mit dem
Hobelmesser (79) in die Messerwelle legen.
Darauf achten, dass das Messer nicht von den

beiden Stiften der Hobelmesser-Andruckleiste
rutscht.

rekt, wenn das Lineal durch das Drehen
um 4 bis 6 mm weiterbewegt wird.

1.12
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11.

12.

Diese Prufung muss an beiden Seiten der
Messerwelle durchgefuhrt werden.

Um den Uberstand der Messer einzustellen, die
Madenschrauben in der Hobelmesser-
Halteleiste mit einem 3 mm-Innensechskant-
schlissel verstellen.

Zum Festschrauben, vier Sechskantschrauben
an der Hobelmesser-Andruckleiste ganz her-
ausdrehen. Um Verspannungen der Hobelmes-
ser-Andruckleiste zu vermeiden, mit den mitt-
leren Schrauben beginnen , dann schrittweise
die Schrauben festziehen, die ndher zum Rand
liegen.

®)

A Gefahr!

13. Messerwellen-Abdeckprofil

- Werkzeug zum Festschrauben nicht ver-
langern.

— Schrauben nicht durch Schlage auf das
Werkzeug festziehen.

in  Ausgangsstel-

lung bringen.

14. Anschlag aufsetzen.

Vorschubgetriebe warten

1.
2.

5.

Netzstecker ziehen.

Zwei selbstsichernde Muttern der Getriebeab-
deckung abschrauben und Getriebeabdeckung
abnehmen.

Holzstaub und Spane mit Hilfe der Spaneab-
sauganlage oder mit einem Pinsel entfernen.

Rollenkette und Lager der Achsen und Wellen
(Pfeile) mit Wartungs- und Pflegespray leicht
einspriihen (kein Ol verwenden!).

[ ]

Getriebeabdeckung aufsetzen und mit den bei-
den selbstsichernden Muttern festschrauben.

Hauptantriebsriemen spannen

1.
2.

Netzstecker ziehen.

Hutmutter der Riemenabdeckung abschrauben
und Riemenabdeckung (86) abnehmen.

Riemenspannung mit Daumendruck prifen.
Der Hauptantriebsriemen (85) darf sich in der
Mitte maximal 10 mm eindrticken lassen.
Wenn der Hauptantriebsriemen nachgespannt
werden muss:

Vier Schrauben zur Motorbefestigung etwa
eine Umdrehung lésen.

v

86

Motor zum Spannen des Antriebsriemens nach
unten dricken.

Wenn die Riemenspannung korrekt ist, Schrau-
ben zur Motorbefestigung (87) Uber Kreuz
anziehen.

Gegebenenfalls Holzstaub und Spane mit Hilfe
der Spaneabsauganlage oder mit einem Pinsel
entfernen.

Riemenabdeckung aufsetzen und mit der Hut-
mutter festschrauben.

Maschine reinigen und pflegen

1.
2.

Netzstecker ziehen.

Holzstaub und Spane mit Hilfe der Spaneab-

sauganlage oder einem Pinsel entfernen:

- Messerwelle;

- Hohen-Verstelleinrichtung des Messerwel-
len-Abdeckprofils;

— Hohen-Verstelleinrichtung
sches;

— Vorschubgetriebe.

Bauteile mit Wartungs- und Pflegespray leicht

einsprihen (kein Ol verwenden!):

— Hohen-Verstelleinrichtung  des
sches;

- Hohen-Verstelleinrichtung des Messerwel-
len-Abdeckprofils.

Aufnahmetisch, Abgabetisch und Dickentisch

mit einer diinnen Schicht Gleitwachs versehen.

des Dickenti-

Dickenti-

HC 260 M/ HC 260 K
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Maschine transportieren

IE Achtung!

Zum Tragen der Maschine sind zwei Perso-
nen erforderlich.

Die Maschine nicht am Aufnahme- oder
Abgabetisch tragen, da Aufnahme- oder
Abgabetisch nicht fir Zugbelastung durch
das Gewicht der Maschine ausgelegt sind.

Anschlag abnehmen.
Abgabetisch abnehmen.

Messerwellen-Abdeckprofil ganz einschieben
und nach unten stellen.
Dickentisch etwa auf halbe Hohe kurbeln.

Zwei Dachlatten oder Ahnliches durch die
Maschine schieben und Maschine daran tra-
gen.

Maschine aufbewahren

Gefahr!

Bewahren Sie die Maschine so auf,
dass sie nicht von Unbefugten in Gang
gesetzt werden kann und
sich niemand an der stehenden Maschine
verletzen kann.

@ Achtung!

Maschine nicht ungeschitzt im Freien
oder in feuchter Umgebung aufbewahren.

Wartungstabelle

Die hier aufgefuhrten Prifungen und Arbei-
ten dienen der Sicherheit! Sollten an den
genannten Bauteilen Mangel vorliegen, darf
die Maschine nicht benutzt werden, bis diese
Mangel fachgerecht beseitigt sind!

Vor Arbeitsbeginn

Ruckschlagsicherung

Prufen:

- Beweglichkeit der
Greifer (mlssen von
selbst zuriickfallen)

— Spitzen der Greifer
(nicht abgerundet)

Hobelmesser

Prufen:

- Fester Sitz

- Scharfe

- Allgemeiner Zustand
(keine Scharten etc.)

Vor Arbeitsbeginn

- Innenbereich des Entfernen:
Gerates — Holzspéane
- Gewindestangender | — Holzstaub
Héhenverstellung
— Spaneabsaugstut-
zen (wenn ohne
Absaugung gearbei-
tet wird)
- Auszugswalze Prufen:
- Beschichtung unbe-
schadigt?

- Werkstlicke werden
einwandfrei trans-
portiert?

Aufnahme- und Abga-
betisch

Gleitwachs dinn auf-
tragen.

1 x im Monat (bei taglichem Gebrauch)

Gewindestangen fur
Hoéhenverstellung

Fihrungselemente mit
Wartungs- und Pflege-
spray leicht einspri-
hen

Aufnahme- und Abga-
betisch

Ausrichtung prifen
und ggf. nachstellen

Anschlusskabel

Auf Beschadigungen
Uberprifen, ggf. durch
Elektrofachkraft erset-
zen lassen.

Probleme und Stérungen

Gefahr!

Vor jeder Stérungsbeseitigung:

- Geréat ausschalten.

— Netzstecker ziehen.

— Warten, bis die Messerwelle steht.

Nach jeder Stérungsbeseitigung alle Sicherheits-
einrichtungen wieder in Betrieb setzen und Uber-

prufen.

Motor lauft nicht

Unterspannungsrelais
wurde durch vortberge-
henden Spannungsaus-
fall ausgel6st

Erneut einschalten.

Keine Netzspannung

Kabel, Stecker, Steck-
dose und Sicherung
prifen.

1.14
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Motor lauft nicht

Motor Uberhitzt,

z.B. durch

- stumpfe Hobelmesser
- zu starke Belastung

— Spanestau

Ursache der Uberhit-
zung beseitigen, etwa
zehn Minuten abklhlen
lassen, dann erneut ein-
schalten.

Leistung lasst nach

Hobelmesser stumpf

Scharfe Hobelmesser
einsetzen.

Hauptantriebsriemen
rutscht durch

Hauptantriebsriemen
nachspannen

Bearbeitete Oberflache zu rau

Hobelmesser stumpf

Scharfe Hobelmesser
einsetzen.

Hobelmesser durch
Spane zugesetzt

Spéane entfernen.

Werkstlick enthélt noch
zu viel Feuchtigkeit

Werkstlick trocknen.

Bearbeitete Oberflache rissig

Hobelmesser stumpf

Scharfe Hobelmesser
einsetzen.

Hobelmesser durch
Spéne zugesetzt

Spéane entfernen.

Werkstiick wurde gegen
die Wuchsrichtung
bearbeitet

Werkstiick von der
Gegenrichtung bearbei-
ten.

Zu viel Material auf ein-
mal abgehobelt

Werkstlick in mehreren
Arbeitsgéngen bearbei-
ten.

Werkstiickvorschub zu gering
(Dickenhobeln)

Dickentisch verharzt

Dickentisch reinigen
und Gleitwachs dinn
auftragen.

Transportwalzen Transportwalzen
schwergangig instandsetzen.
Hauptantriebsriemen Hauptantriebsriemen
rutscht durch nachspannen.
Werkstiick eingeklemmt

(Dickenhobeln)

Zu viel Material auf ein-
mal abgehobelt

Werkstlick in mehreren
Arbeitsgangen bearbei-
ten.

HC 260 M/ HC 260 K
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Technische Daten

HC 260 M | HC 260 K

Motoren

Wechselstrom 230 V, 50 Hz W 2200 3100

Drehstrom 400 V, 50 Hz W 2800 4200
Absicherung A 16 16
Schutzart IP 54 54
Leerlaufdrehzahl

Motor mint 2800 2800

Messerwelle mint 6500 6500
Vorschubgeschwindigkeit beim Dickenhobeln m/min 5 5
Hobelmesser-Abmessungen

Lange mm 260 260

Breite mm 15 18

Dicke mm 1 3
Maschinenabmessungen

Tiefe (Uber Aufnahme- und Abgabetisch) mm 1085 1085

Breite mm 540 540

Hohe mm 410 410
Gewicht kg 60,0 60,0
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert nach DIN 45635*

Leerlauf dB (A) 75,7 75,7

Arbeitsgerausch dB (A) 90.3 90.3
Schall-Leistungspegel nach DIN 45635*

Leerlauf dB (A) 92,2 92,2

Arbeitsgerdusch dB (A) 95.4 95.4
Werkstiickabmessungen

max. Breite mm 260 260

max. Hohe (Dickenhobeln) mm 160 160

* Die hier genannten Werte geben an, wie viel Larm von der Maschine ausgeht (= Emissionswert). Wie viel
von diesem Larm am Gehor des Bedieners ankommt (= Immissionswert), kann hier nicht angegeben wer-
den, da dies von den jeweiligen Umgebungsbedingungen abhangt. Es ist daher sinnvoll, einen Gehor-
schutz zu verwenden, auch wenn die hier genannten Werte dies nicht unbedingt fordern.

1.16 ©

HC 260 M/ HC 260 K




Stromlaufpléne

3N~50HZ 4001230V 168 1~50Hz 230V 68
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ELEKTRA BECKUM

Postfach 13 52, D-49703 Meppen

C€

EG-Konformitatserklarung - EC conformity declaration - Déclaration de conformité CEE
EG-verklaring van overeenstemming - EF-overensstemmelsesattest - EG-konformitetsdeklaration
EF-konformitetserkleering - Selvitys ey-standardinmukaisuudesta - Dichiarazione di conformita CE
Declaracion de conformidad-UE - Declaracdo de conformidade CE

Wir erkléren, dal? die Bauart der Maschine/des Gerdtes - We declare that the design of the machine/appliance

Nous certifions que le type de la machine/de I"appareil - Wij verklaren dat de constructie van de machine/het apparaat
Vi erklager, at konstruktionen af maskinen/apparatet - Harmed forsakrar vi att maskin/apparat - Vi erklager at konstruksjonsmaten til maskin/apparat
Taten selvitdmme, etté alla mainittu kone/laite - Dichiariamo che il modello della macchina/dell’ apparecchio
Declaramos, que el modelo de la maquina/aparato - Declaramos que o tipo de construgdo da méquina/do aparelho

Abricht- und Dickenhobelmaschine
HC 260 M/2200 WNB - HC 260 M/2200 WNB (GB) - HC 260 K/3100 WNB - HC 260 M/2800 DNB - HC 260 K/4200 DNB
Art.-Nr. - Sodk-no. - N°d artide - at.-nr. - art.-nr. - Art.-nr. - Art.-Nr. - tuotenumero - N° Art. - Art.N° - artigon®:
011 302 6081 - 011 302 6146 - 011 202 6053 - 011 302 6090 - 011 202 6061

folgenden einschlégigen Bestimmungen entspricht - corresponds with the following relevant regulations
est conforme aux reglements applicables suivants - aan de volgende terzake geldende voorschriften voldoet - opfylder falgende geddende bestemmelser
enligt sitt byggsatt motsvarar féljande géllande foreskrifter - oppfyller de fglgende gjeldende bestemmel ser
vastaa seuraavia asiaa koskevia maarayksia - corrisponde alle seguenti norme in materia
se ajusta a las siguientes directrices correspondientes - se enquadra com as seguintes disposi¢es pertinentes:

EG-Maschinenrichtlinie - EC machine directive - directive CEE pour les machines - EG-machinerichtlijn - EF maskindirektiv - EG-maskindirektiv
EF maskindirektiv - Koneita koskeva EY-direktiivi - Direttiva CE per macchinari - Directriz de maquinas-UE - Directiva CE para méquinas

89/392/EWG
93/68/EWG

EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertréglichkeit - EC-directive electro-magnetic compatibility - directive CEE sur la conformité éectromagnétique
EG-richtlijn elektromagnetische compatibiliteit - EF-direktiv vedr. elektromagmetisk fordragelighed - EG-direktiv for elektromagnetisk tolerans
EF-direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet - Sahkomagneettista toleranssitasoa koskeva EY-direktiivi - Direttiva CE compatibilita elettromagnetica
Directriz-UE Compatibilidad electromagnética - Directiva CE sobre compatibilidade electromagnética

89/336/EWG
93/68/EWG

EG-Niederspannungs-Richtlinie - EC-Low voltage directive - Directive CEE de basse tension
EG-laagspanningsrichtlijn - EF-lavspandingsdirektiv - EG-direktiv for Iagspanning
EF-direktiv om lavspenning - Pienjannitetta koskeva EY-direktiivi - Direttiva CE per bassa tensione
Directriz para baja tension-UE - Directiva CE sobre baixa tensdo

73/23/[EWG
93/68/EWG

Angewendete harmonisierte Normen - Applied harmonized standards - normes harmonisées appliquées - Toegepaste geharmoniseerde normen
Anvendte harmoniserede standarder - Tillampade harmoniserande direktiv - Anvendte tilpassede normer - Sovelletut harmonisoidut normit
Norme armonizzate applicate - Normas armonizantes aplicadas - Normas harmonizadas aplicadas:

DIN-EN 294; EN 60204-1

Die Baumusterprifung wurde von folgender gemeldeter Stelle durchgefiihrt - The type test was carried out by the following registered location
L"homologation a été effectuée par I’ office suivant - De constructiemodel-keuring werd door de volgende officiéle instantie uitgevoerd
Typemensterpreven er gennemfert af felgende registrerede institut - Monsterprovet utférdes pa féljande auktoriserad institution
Prototypen ble testet av fglgende registrerte institusion - Mallikappaleen tarkastuksen on suorittanut seuraava rekisterdity laitos
L’omologazione e stata effettuata dal seguente ufficio - El ensayo de la muestra constructiva ha sido realizada por la siguiente institucion autorizada
A inspeccéo do modelo de construgéo foi realizada pela seguinte autoridade:

TUV-Rheinland, Postfach 910351, D-51101 Kéln

Nummer der EG-Baumusterprifbescheinigung - Number of the EC type test certificate - Numméro d’ homogolation CEE
Nummer van het EG-constructiemodel-certificaat - EF-typemensterpreveattestens nummer - EG-provintygets nummer
Nummeret pa EF-prototyptestsertifikatet - EY-mallikappaletarkastustodistuksen numero - Numero del certificato di omologazione CE
Numero de la Certificacion-UE de la muestra constructiva - NUmero do certificado de inspecgdo CE para o modelo:

9311212
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Technischer Leiter - Technical Manager - Le responsable technique - Chef techniek - Teknisk leder - Produktledare
Teknisk leder - Tekninen johtaja - Direttore teccnico - Director técnico - O director técnico
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